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今と未来をつなぐもの…。

それは"創造性へのこだわり，'だと思います。

金属短繊維｢KCﾒﾀﾙﾌｧｲﾊｰ｣は

不可能を可能にし､夢を実現するカタチ。

私たちは新素材というフィールドで

いつも新しいチャレンジを続けています。

繊維｢KCﾒﾀﾙファ
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乃Wi－とは▼
AboutKCMETALFIBER.

KCメタルファイバーは東京大学生産技術研究所で開発された｢びびり振動切削法｣という製法

で作られる髪の毛ほどの太さの金属短繊維です。ファイバーサイズは､太さが30～100"m､長さ

が2～10mmの範囲で作製することができます。 （標準サイズは太さ60～90"mで長さが3～6mm)

ほとんどの金属で製作することができますが､標準で作製している材質は､アルミ･アルミ合金･銅・

黄銅･青銅･りん青銅･鋼･ステンレス･亜鉛･チタンです。

KCMETALFIBERwasdeveloped inManufacturingEngineeringResearchCenter, the
UniversityofTokyo, it isthemetal~apleofthethicknessl ikethehairand ismadefrom
theprocessnamedthechattervibrationcuttingmethod.Sizeis30-100"mindiameter,
and2-10mminlength. (Forstandardsze, length is3-6mmatthediameterof60-90"m)
ltcanmanufacturewithalmostal lmetal .Thematerialscurrentlyproducedasstandard

areanaluminum,aluminumal loy,andcopper,brass, bronze,Phosphorusbronze,steel ,
stainlesssteel ,zincandtitanium.
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S15C90βm×6mm

アルミAlminium

A107090"m×3mm

黄銅Brass

C260060〃m×3mm

銅Copper

C110060〃m×3mm
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▼特長
TherearethefollowingfeaturesinKCMETALFIBER.

■三角柱形状で樹脂等への埋め込みで馴染みが良い

■均一なファイバー形状 ■豊富なファイバー寸法

■熱および電気伝導性 ■少ない酸化皮膜

■高い高温強度 ■豐宮な材質
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~■高い機械強度

■すぐれた摩耗特性

■ltsshapeistriangularprism,andsoit isgoodforembeddingtoresinetc.

■Uniformfibershape mLimitedoxidationfi lm

■Avarietyofdiametersandlengthsavai lable mExcel lentwearresistance
■SufficientmechanicaIstrength BHightemperaturestrength
■Highheatandelectricconductivities ■Manytypesofmaterials

KCMmmllHBm四



▼データ
DataofKCMETALFIBER.

■太さ分布 ■長さ分布

KCメタルファイバーの太さ分布は図1のよう

にほぼ正規分布です。

平均太さは呼び太さより6～9"m太くなります。

■Diameterdistribution

AdiameterdistributionofKCMETALFIB-

ER Isanormal distributionmostly, as
showninFig.1.Averagediameterislarg-
er 6-9micrometers thansizecurrently
called.

KCメタルファイバーの長さ分布は図2のよう

に少し歪んだ形で､呼び長さより約0.4mm

短いところにピークを持つ分布を示します。

■Lengthdistribution
AlengthdistributionofKCMETALFIBER
istheformdistortedforawhi leasshown

inFig.2.Andthereisapeakofadistribu
tioninaplaceshorterO.4mmthanthesize
currentlycalled.

【図21KCメタルファイバー長さ分布図【図1]KCメタルファイバー太さ分布図

亘
・
無
幽 ~

仁
・
無
遡

太さ． ／zm 長さ．m、
呼び太さ平均太さ 平均長さ呼び長さ

平均太さ一呼び太さ=6~9"m 呼び長さ一平均長さ＝約0｡4mm
｡｡●■●●●●●｡■●●●● ●●●●の● ■●■●■■●●G●■●■●各●●●●● ●●●●DC■■G●甲｡●●･●■●｡● ■●由･●●● ｡●●●●●白●■●■● ■G■●G●■■●｡■●｡● ●e自吾由① ■GG●｡｡｡● ●●●e●● ●●､■●■G● ●●B●

■かさ比重代表的な品種のかさ比重は下表のとおりです。

■Specificgravity

Kcﾒﾀﾙﾌｧｲﾊｰかさ比重表
KCMETALFIBERSpecificgravitytable
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C1 1 00

60"m×3mm
C2600

90"m×3mm 1 ．50±0

■粒度分布最も代表的な品種の｢純銅ﾌｧｲﾊｰC110060ﾒ4m×3mm｣の
粒度分布を下表に示します。

■particlesizedistribution

KCメタルファイバー(C Oam×3mm)粒度分布表11006

KCMETALFIBER(C110060"mx3mm)particlesizedistributiontable

粒度Particesize +1 ,400"m +355"m
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▼標準品種
ThestandardofKCMETALFIBER

KCメタルファイバーは様々な金属で製作可能ですが､次の材質とサイズを標準としております。

○印を記入しているのは通常在庫品で､在庫品以外でもお客様の用途に応じて材種･サイズを

下表の組み合わせから選択いただければ約2週間でサンプルを製作できます。

AlthoughKCMETALFIBERcanbemanufacturedwithvariousmetal , thefollowingmaterial
andfol lowingsizearemadeintothestandard.Stockshaveusual lyfi l ledinthemarkO,andif
youcanchoosekindofmetalandsizefromthecombinationofthefollowingtableaccordingto
yourusealsoexceptstocks, itcanmanufactureasampleintwoweeks.

Kcﾒﾀﾙﾌｧｲﾊｰ標準表 KCMETALFIBERstandardtable

薑蕊
サイズ：太さ"m‐長さmmSIze:diameter"m- engthmm

304 1 30 3 1 6021 60-3 1 90-3 1 90-4 1 90-690－3 90-4 90-630－1 30 3 60－2 60－3

JIS記号
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》▼製法と製造工程

Themanufacturemethodand

manufacturingprocessofKCMETALFIBER

KCメタルファイバーは､伸線･圧延ではなく金属ブロック素材を切削加工することによって製造さ

れます｡この切削技術は｢びびり振動切削法｣と呼ばれる特殊な加工方法で､弾性を持たせた工

具により切刃に自励振動を与えて直接短繊維形状で削り出す手法です｡この手法で作られる金

属短繊維は寸法安定性が優れており､伸線･圧延で作られる金属線と違い形状が3角柱となって

いることから､樹脂や耐火材などに混ぜ込んだときの馴染みがよく結合性が優れております。
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KCMETAL FIBER is manufactured by
machiningametal block. lt isnotmadeby
rol lingorextending.Thismachiningtechnology
isthespecialprocessingmethodwhich iscalled
'!thechatter cutting process'', and is the
techniquewhichgiveschattervibration toan
edgebytheelastictool, andcut indirectshort
fibersshape｡Themetal fibersmadefromthis

techniquearewel l stabi l ized in lengthsand

diameters.Andthesearegoodforcompounding
intoresinandfirerefractory,becauseitsshapeis
triangularprismsunl ikethemetal l inemade

fromextendingorrol l ing. ~mCl
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▼用途例
AstheexampleofuseofKCMETAL FIBER.
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シ ●摩擦材
Frictionmaterial

●ブレーキパッド
Brakepad

●クラッチ板
CIutchfacing
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●耐火材
Refractorymaterial

●セメント･モルタル
CementandMortar

一一
一一

皇
●静電防止剤
Electrostaticshielding

●電磁波シールド材
Electromagneticshieldi

●発熱体
Heaterelement

shieldi

1
ng material

●熱交換器
Heatexchanger

●樹脂･プラスチック
ResinandPlastics

●焼結素材
Sinteringmaterial

摩擦材として(ﾌﾚｰｷﾊｯﾄ･ｸﾗｯﾁﾌｪｰｼﾝｸ）

Frictionmaterial (brakepad&clutchfacing)

KCメタルファイバーを摩擦材に使用すれば､金属の持つ優れた耐熱性･耐摩耗性･高熱伝導性

および強度に加え3角柱形状の短繊維であることから摩擦材の主剤との結合性が非常によく､ブ

レーキ性能･クラッチ性能を向上させることができます｡数多くのブレーキメーカーに摩擦材原料と

してご使用いただいています。

|fyouusedKCMETALFIBERasfrictionmaterial ofabrakeoraclutch, youcan improve
theseperformanceverygood・Becausemetalhastheheatresistance, thewearresistance,the
high-feverconductivity, andoutstanding intensity. Furthermorethesearetriangularprisms
shape,andaregoodforcompoundingintoresinoffrictionmaterial.Manybrakemakersuseit
asfrictionmateriaIs.
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Asfillermaterial (aggregateofafirerefractorymaterialandcement)

KCメタルファイバーを不定形耐火材や煉瓦･セメントに混ぜ込んで使うと割れの伝播を防ぐことが

できます｡アスベストなどの鉱物系繊維が環境汚染問題で使用できなくなったいま､高温で繊維

特性を保つことができるKCメタルファイバーが注目されています｡過酷な状況で使用される耐火

材との結合性が良いKCメタルファイバーをフィラー材として使用することで､耐火材･煉瓦の強度

アップを実現し割れを防ぐことができることから多くの耐火材メーカーに導入されています。

lfyoumixedKCMETALFIBERintoarefractorymaterial, orbrickandcement,youcan
preventpropagationofcracks.KCMETALFIBERwhichcanmaintainthefibercharacteristic
athightemperatureattractsattentionnow, itbecameimpossibleformineral fibers, suchas
asbestos, touseonanenvironmentalpollutionproblem.KCMETALFIBERwhichcanbe
unitywithfirerefractorymaterial inaseveresituation ismadehardtobedividedafire
refractorymaterialandbrick,andcanpreventacrackbyusingitasaggregatematerial Soit
isintroducedintomanyfirerefractorymaterialmakers.
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’雷聯郵=ME騰掴港1域置臘撒

Asanelectromagneticshieldingmaterial

樹脂にKCメタルファイバーを均一に分散させて成形したものは強度がアップするとともに導電性

を持ちます｡この性質を利用し電磁波遮へい対策素材として､電磁波発生装置のケーシングや電

子部品のベース材として研究･開発が行われています。

KCMETALFIBERmakesresinhardtodividedandconductivitytobemadetocompoundit
uniformlyYoucanusethischaractertoresearchanddeveopmentabasematerialofcasing
of electromagneticwave generating equipment andaelectronicproductsas an
electromagneticwavecovermaterial.
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Asasinteringmaterial (aspecialfilte'．,soundisolationmaterial,andporositymaterial)

KCメタルファイバーをプレス成形した後､熱処理をしてできる焼結体は､粉体焼結体と異なる様々

な特長があり､特殊ﾌｨﾙﾀｰ･防音材･多孔質材などの新しい素材として期待されています｡また、

KCメタルファイバーは小ロット生産が可能な製造方法なので､特殊金属の小ロット作成が可能で

す｡各種特殊金属の焼結体研究や､金属複合体の研究開発などの素材としてもKCメタルファイ
バーは最適です。
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ThesinteringobjectmadebyKCMETALFIBERhasthedifferentvariousfeaturesfroma

powdersinteringobiect・AndthesinteringobiectmadebyKCMETALFIBERisexpectedas
newmateriaIs,suchasaspecial filter,soundisolationmaterial,andporositymaterial .
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▼新商品
Newpr@duct

●新形状ファイバー
Newshapefiber
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●破砕チップ
Crushingchips

虹猿株式会社
KOGICORPORATIONFunctionaIMaterialsDivision

■機能材料部

〒671-1132姫路市大津区勘兵衛町3丁目12
TELO79-236-4927 FAXO79-236-4800

12,3-chome,Kanbei-cho,Otsu-ku,Himeii671-1132,Japan
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